TEHNICKI LIST 02.08- SRB
MASE ZA IZRAVNAVANJE

HOBI KIT

reparaturni kit

1. Opis, upotreba

JUB d.o.0. Simanovci
Dositejeva br. 5

22310 Simanovci, Srbija
T:+381 22409999
F:+38122409995

E: jub@jub.rs

Stvaramo obojenu toplinu doma

HOBI kit je na bazi gipsa izradena brzovezuju¢a unutranja zidna masa, hamenjena za izravnavanje vecih udubljenja i
neravnina, za punjenje instalacijskih kanala, pukotina i fuga. Na manjim povrSinama ga mozemo upotrebiti kao klasi¢ni
grubi ili fini malter. Retko ga upotrebljavamo za izravnavanje vecih zidnih ili plafonskih povrsina, jer je to teSko izvodivo
zbog razmerno kratkog »otvorenog vremena« pripremljene malter smese. lzravnate povr§ine mozemo bojiti sa svim
vrstama disperzijskih zidnih boja, obi¢no ih pre toga jo$ fino zagladimo JUBOLINOM, JUBOLINOM P-25 ili

NIVELINOM.

2. Nacin pakovanja
papirne vreée od 2 i 15 kg

3. Tehnicki podaci

T =+20 °C, rel. vl. vazduha = 65 % | dalju obradu
(dani)

gustna (za ugradnju pripremlijena smesa) ~1,70
(kg/dm®)

debljina nanosa do5
(cm)

vreme susenja primereno za 1ldo2

(pri maksimalnoj debljini nanosa)

paropropusnost koeficijent y
EN ISO 7783-2 )

<30

vrednost Sd

(m)

<0,9(zad=3cm)
razred Il (srednja paropropusnost)

<1,5 ( za maksimalnu debljinu d = 5cm)
razred Ill (niska paropropusnost)

prihvat na standardni kre€no cementni malter (1 : 1: 6)
EN 1542
(MPa)

>0,35

glavni sastojci: gips, polimerno vezivo, kalcitno punilo, celulozni ugusciva¢

4. Priprema podloge

Podloga moze biti neomalterisani zid od cigle ili omalterisani, ve¢ ranije prebojeni zid i tavanica. U svakom slu¢aju
podloga neka bude &vrsta, suha i Cista — bez slabo vezanih delova, praSine, ostataka oplatnih ulja, masti i druge

prljavstine, s prebojenih povrsina odstranimo sve neodgovaraju¢e nanose boje, uljane boje, lakove i emajle.

Ocisc¢enu podlogu uobitajeno pre nanosSenja HOBI KITA samo navlazimo s vodom.

5. Priprema izravnavaju¢e mase za ugradnju

HOBI KIT pripremimo tako da suvoj smesi dodamo priblizno 35 % vode (~0,35 I/kg). Suvu mesavinu istresemo u
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odmerenu koli¢inu vode, rucno ili elektricnim meSacem 1 minut intezivno meSamo, da dobijemo homogenu pastoznu
masu.

Otvoreno vreme za ugradnju pripremljene smese je od 25 do 35 minuta.

6. Ugradnja mase za izravhavanje

Masu nanosimo nerdaju¢om &elicnom gletaricom ili nerdaju¢om molerskom Spahtlom. PovrSinu zagladimo ¢im po¢ne
gubiti vodu, odnosno &im pocne stvrdnjavati. Koliko ¢ée to brzo biti, zavisi od mikroklimatskih uslova, debljine nanosa i
od upojnosti podloge. U svakom slu¢aju moramo napomenuti da ¢e masa za manje od jednog sata ocvrsnuti do te
mere da je viSe ne¢emo moci obradivati. Pri maksimalno debelom nanosu povrsina je nakon 1 do 2 dana primerena za
bruSenje, upola tanji nanos jednaku obradivost postize ve¢ za ~ 12 sati. Kona¢nu &vrstocu masa postize 2 do 3 dana po
ugradnji (zavisno od debljine nanosa). Tada povrS§inu moZemo dodatno fino izravnati JUBOLINOM, JUBOLINOM P-25
ili NIVELINOM, ukoliko takvo izravnavanje nije potrebno, mozemo je prebojiti JUPOLOM, JUPOL GOLDOM ili drugim
unutrasnjim disperzijskim zidnim bojama.

Ugradnja je moguc¢a samo u odgovaraju¢im vremenskim uslovima, odnosno odgovaraju¢im mikroklimatskim uslovima:
temperatura vazduha i zidne podloge neka ne bude niza od +5 °C i ne vi§a od +35 °C, relativna vlaznost vazduha ne
viSa od 80 %.

Okvirna, odnosno prosec¢na potrosnja:
HOBI KIT 1,1 kg/m* za sloj debljine 1 mm

7. Ciséenje alata, postupanje s otpadom
Alat odmah posle upotrebe temeljno operemo vodom.

NepotroSenu praskastu smesu u dobro zatvorenoj ambalazi sauvamo za moguc¢a popravljanja ili kasniju upotrebu.
Neupotrebljive ostatke izmeSamo s vodom i stvrdnute odstranimo na deponiju gradevinskih (klasifikacijski broj 17 09
04) ili komunalnih otpada (klasifikacijski broj 08 01 12).

Oc¢iséena ambalaza moze se reciklirati.

8. Sigurnost pri radu

Postujte opSta uputstva i propise iz zastite na radu kod gradevinskih odnosno molerskih radova, zastita disajnih puteva
maskom i zastita ociju zastitnim naocarima ili Stitnikom za lice potrebna je samo prilikom ru¢nog ili masinskog brusenja
ugradene mase.

9. Skladistenje, uslovi transporta i rok trajanja

Prilikom transporta proizvod zastitimo od navlazivanja. Skladitenje u suvim i prozraénim prostorima, izvan dohvata
dece!

Rok trajanja pri skladiStenju u originalno zatvorenoj i neoStec¢enoj ambalazi: najmanje 12 meseci za 2 kilogramsko
pakiranje, odnosno najmanje 6 meseci za 15 kilogramsko pakovanje.

10. Kontrola kvaliteta

Karakteristike kvalitete proizvoda odredene su internim proizvodnim specifikacijama i lokalnim, evropskim i drugim
standardima. Dostizanje deklariranog odnosno propisanog nivoa kvaliteta osiguravamo sa u JUB-u ve¢ viSe godina
uvedenim sistemom sveobuhvatnog pracenja i kontrole kvaliteta 1ISO 9001, Sto podrazumeva dnevno proveravanje
kvaliteta u sopstvenim laboratorijama, povremeno i na Zavodu za gradevinarstvo u Ljubljani, kao i na drugim
nezavisnim struénim ustanovana u zemlji i inostranstvu. U izradi proizvoda strogo poStujemo lokalne i evropske
standarde iz podrucja zastite Zivotne sredine i osiguravanja zastite i zdravlja pri radu, $to dokazujemo sertifikatom 1SO
14001 i OHSAS 18001.

11. Druge informacije

Tehni¢ka uputstva u ovom prospektu izradena su na osnovu naSih iskustava i s ciliem, da se prilikom upotrebe
proizvoda postiZzu optimalni rezultati. Za Stetu, prouzrokovanu zbog pogresnog izbora proizvoda, zbog nepravilne
upotrebe ili zbog nekvalitetnog rada, ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Ovaj tehnicki list dopunjuje i zamenjuje sva predhodna izdanja, zadrzavamo pravo mogucih kasnijih izmena i dopuna.
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Oznaka i datum izdavanja: TRC-1052/09-bg-at, 30.12.2009

Podaci o izdavacu
JUB d.o.o0. Simanovci

Dositejg\_/a 5 )
2311)3':;) Simanovci s I - i % &oé S[[]]ﬂ[]][‘ﬂl]l]ﬂ

T. +381 22 40 99 99

F: +381 22 40 99 95 IISS&%OOH% })5392
: jub@jub.| ' R ble C.
E: ub@iub.rs OHSAS 18001 H-022 of:?&lsr'nfmif.in,e -

www.jub.eu
Proizvod je proizveden u organizaciji koja poseduje sertifikat 1SO 9001:2008,
1SO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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